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4. Entformbarkeit

6. Materialanhäufung

7. Kreuzverrippung
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Sandkern:
n hohe Werkzeugkosten � 
n nur bei Messing & Alu möglich � 
n gleichmäßige Wandstärke einhalten

Zurückgesetzter Kern

5. Spitze Kanten ungünstig optimalbesser

1.

R2

R12.

1. Spitze nicht gießbar 
2. Form erhitzt sich

Knoten  
reduziert


